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. PREZES
GLOWNEGO URZEDU MIAR

DECYZJA NR ZT §9/20( 9

Na podstawie art. 8f ust. 3 pkt. 1 ustawy z dnia 11 maja 2001 r. - Prawo o miarach (Dz. U.
22019 r. poz. 541, 675, 1123), po rozpatrzeniu wniosku z dnia 29 czerwca 2018 r., wniesionego
przez "SAFETY CAMERA SYSTEMS" SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, ul. Jezewskiego 5B/30, 02-796 Warszawa (aktualny adres: ul.
Putawska 405A, 02-801 Warszawa), upowaznionego przedstawiciela Laser Technology, Inc.,
6912 South Quentin Street, Centennial, CO 80112 USA, ktéry wptynat do Gléwnego Urzedu Miar
w dniu 29 czerwca 2018 r., uzupelnionego pismami z dnia: 23 lipca 2018 r., 16 sierpnia 2018 r.,
25 stycznia 2019 r., 29 marca 2019 r., 13 maja 2019 r., 18, 26 1 27 czerwca 2019 r., 1 lipca 2019
r., 21, 22 1 28 sierpnia 2019r., 1 i 9 pazdziernika 2019 r., 18, 25 i 26 listopada 2019 r., bez
numerow, oraz na podstawie wynikow badan przeprowadzonych przez Instytut ELgcznosci —
Panstwowy Instytut Badawczy w Warszawie, Okregowy Urzad Miar w Warszawie i Glowny
Urzad Miar

ZATWIERDZAM TYP

przyrzadu do pomiaru predkosci pojazdéw w kontroli ruchu drogowego - przyrzadu laserowego
onazwie LTI 20/20 TruCAM II, produkowanego przez Laser Technology, Inc., 6912 South
Quentin Street, Centennial, CO 80112 USA, zwanego dalej ,,przyrzadem”.

Nadaje si¢ znak zatwierdzeniatypu: PLT 1989

Przyrzad spelnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 17 lutego
2014 r. w sprawie wymagan, ktdrym powinny odpowiada¢ przyrzady do pomiaru predkosci
pojazdéw w ruchu drogowym, oraz szczegétowego zakresu badan i sprawdzen wykonywanych
podczas prawnej kontroli metrologicznej tych przyrzadow pomiarowych (Dz. U. poz. 281),
zwanym dalej ,,rozporzadzeniem”.

Charakterystyka typu:

Przyrzad przeznaczony jest do wykonywania pomiaréw predkosci pojazdéw w ruchu drogowym.

Dane techniczne i metrologiczne przyrzadu:
- zakres pomiarowy predkosci: od 0 km/h do 320 km/h,
- warto$¢ dziatki elementarnej pomiaru predkosci : 1 km/h,

- kat rozwarcia wigzki promieniowania
laserowego: nie wigkszy niz 3 mrad,
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- maksymalna odleglos¢ pomiaru predkoscei: 1200 m,

- minimalna odlegto$¢ pomiaru predkosci: 15,25 mi,

- wyswietlacz: 9,4 cm, 480%x640 pikseli, dotykowy,
- sensor kamery: 5 MP (2592x1944),

- warto$¢ znamionowa napigcia zasilania: 7,4 V DC,

- zakres temperatury pracy: od —30°C do +65°C,

- zakres wilgotnosci wzglednej powietrza: od 20% do 95%,

- maksymalny zasieg umozliwiajacy odczytanie
znakéw tablicy rejestracyjnej na wyswietlaczu: 300 m,

- oprogramowanie TruCAM
- Wersja oprogramowania: R4.7.51,
- oprogramowanie TruCore sekcji pomiaru laserowego:

- wersja oprogramowania: TC100-1.19-42.

Oprogramowanie instalowane na urzadzeniu zewnetrznym i wspolpracujace z przyrzadem:
- TruCAM Clip Viewer v.2.0.5.2,
- Network File Manager v.1.0.7171.29544.

Opis przyrzadu pomiarowego:

Przyrzad jest rgcznym przyrzadem laserowym, wymagajgcym obstugi operatora, stuzacym do
pomiaru predkosci pojazdéw w kontroli ruchu drogowego. Przyrzad na podstawie pomiaru czasu
powrotu impulséw odbitych od pojazdu mierzy odlegltos¢ do tego pojazdu, a nastepnie, na
podstawie serii dokonanych kolejnych pomiaréw odleglosci 1 przedziatow czasu migdzy nimi,
wyznacza predkos¢ pojazdu.

Przyrzad wykonuje pomiar predkosci pojazdu poruszajacego si¢ na drodze, takze w grupie innych
pojazdow. Przyrzad zapewnia rozréznienie kierunku ruchu pojazdu, ktérego predkosé zostala
zmierzona.

Dziatanie przyrzadu dopuszcza wykonywanie pomiar6w przez przyrzad trzymany w rgku albo
umieszczony na statywie. Mozliwe jest rowniez wykonywanie pomiardw przez szybe z wnetrza
stojacego pojazdu.

Przyrzad dokonuje pomiaru predkosci pojazdu i pomiaru odleglosci od tego pojazdu oraz
dokonuje zapisu wideo zdarzenia w sposob ciagly, od momentu rozpoczecia pomiaru. Od chwili
wyzwolenia pomiaru przez operatora przyrzad przy uzyciu kamery rejestruje film wideo
z namierzanym pojazdem do momentu zakonczenia rejestracji przez operatora albo zgodnie
z ustawieniami  przyrzgdu. Film wideo zawiera informacje o dokonanym pomiarze,
z uwzglednieniem miejsca i czasu dokonanego pomiaru oraz zmierzonej predkosci. Tak
zarejestrowany film z danymi pomiarowymi zapisywany jest w pliku w formacie *.jmx na karcie
SD, w postaci zaszyfrowanej. Istnieje mozliwos¢ odtworzenia filmu, wraz z przyporzadkowanymi
mu danymi pomiarowymi, na ekranie przyrzadu albo przeniesienia pliku w formacie *.jmx na
urzadzenie zewnetrzne. Transmisji danych (zaszyfrowanego pliku *.jmx) do zewngtrznego
nosnika mozna dokonaé¢ przewodem LAN lub za posrednictwem sieci WiFi, przy wykorzystaniu
dedykowanego programu Network File Manager, zainstalowanego na urzadzeniu zewngtrznym.
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Odczyt zaszyfrowanego pliku w formacie *.jmx poza przyrzgdem pomiarowym jest mozliwy
wylacznie za pomocg dedykowanego programu TruCAM Clip Viewer.

W skiad przyrzadu wchodza:
- optyczny zespdt nadawcezy i odbiorczy,
- zespot celowniczy z wizjerem,
- zespol pomiarowy z uktadami sterowania,
- wewngetrzna kamera cyfrowa i komputer sterujacy,
- karta pamieci SD, zainstalowana wewnatrz przyrzadu i zabezpieczona przed wyjeciem,
- wyswietlacz — ekran dotykowy LCD,
- uktad sygnalizacji wlasciwej zbieznosci osi wizjera z promieniem lasera,
- modut WiFi,
- modut GPS,
- uklad zasilania z dedykowang baterig 7,4 V i tadowarka,
- oprogramowanie
- oprogramowanie TruCAM:
- wWersja oprogramowania: R4.7.51,
- warto$¢ nominalnej sumy kontrolne;: 15¢926816665f1a89dd9ef0fa49e3071,
- oprogramowanie TruCore sekcji pomiaru laserowego:

- wWersja oprogramowania: TC100-1.19-42,
- warto$¢ nominalnej sumy kontrolne;: 373D297A.

W sktad przyrzadu mogg wchodzié:
- o$wietlacz podczerwieni IR z uchwytem mocujgcym,
- luneta powiekszajaca 3,5-krotnie,
- statyw z adapterem do mocowania przyrzadu,
- podpdérka na ramig,
- oslona przeciwstoneczna.

Widok przyrzadu:

- od przedniej i tylnej strony,

- z o$wietlaczem podczerwieni IR w uchwycie mocujacym,
- z zainstalowang podporka na ramie,

- z adapterem do mocowania na statywie

oraz miejsca naniesienia oznaczen, sg przedstawione w zatgczniku nr 1 do niniejszej decyzji.

Oprogramowanie 1 interfejsy przyrzadu sa zabezpieczone przed dostepem 0soOb
nieupowaznionych.

Przyrzad jest przystosowany do pracy w niekorzystnych warunkach atmosferycznych niezaleznie
od pory dnia lub nocy. Przyrzad moze wspolpracowaé z oswietlaczem podczerwieni IR,
poprawiajacym czytelnos¢é rejestrowanego obrazu.
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Tryby pracy przyrzadu:
Tryb Predkosci

Jest to podstawowy tryb reczny rejestrowania predkosci pojazdu przez operatora od momentu
nacisnigcia przycisku spustu pomiarowego przez operatora. W tym celu operator musi najpierw
namierzy¢ pojazd przy pomocy zespotu celowniczego z wizjerem, a nastepnie nacisngé przycisk
spustu pomiarowego, rozpoczynajacy pomiar i utrzymywaé wecisnigty przycisk tak dlugo, az
zostanie dokonany pomiar lub przyrzad zgtosi btad o braku mozliwosci dokonania poprawnego
pomiaru. Proby wykonania pomiaru sygnalizowane sa sygnatem dzwickowym. Dokonanie
pomiaru sygnalizowane jest zmiang czestotliwosci sygnatu dzwiekowego. Jednoczesnie przyrzad
nanosi znacznik na klatke rejestrowanego filmu.

W tym trybie mozliwe jest wykonywanie pomiaréw predkosci pojazdu, znajdujacego sie
w odleglosci od 15,25 m do 1200 m od przyrzadu. W przypadku pomiaru predkosci wykonanego
z bliskiej odleglosci, do 300 m, zapisany w pamigci przyrzadu plik w formacie *.jmx, zawierajacy
zarejestrowany obraz zdarzenia, umozliwia identyfikacj¢ znakow znajdujacych si¢ na tablicy
rejestracyjnej pojazdu.

W przypadku wykonywania pomiaru w odleglosci powyzej 300 m, w celu odczytania na
wyswietlaczu znakoéw znajdujacych si¢ na tablicy rejestracyjnej pojazdu, jest konieczne, aby
operator namierzyl pojazd i nastgpnie $ledzit go poprzez trzymanie wcisnietego spustu
pomiarowego, co umozliwia rejestrowanie filmu wideo, az do momentu gdy pojazd znajdzie sie
w odleglosci mniejszej niz 300 m od przyrzadu i bedzie mozliwe odczytanie znakow znajdujgcych
si¢ na tablicy rejestracyjnej pojazdu, w sposdb opisany powyzej. W przypadku, gdy operator
zakonczy rejestrowanie filmu wideo wezesniej, niz gdy pojazd znajdzie si¢ w odlegtosci mniejszej
niz 300 m od przyrzadu, nie bgdzie mozliwe odczytanie ww. znakow na tablicy rejestracyjne;j.

Tryb Pogody

Shuzy do ustawienia parametréw przyrzadu do pracy podczas wystgpowania zjawisk pogodowych
takich jak deszcz, $nieg lub mgta.

Tryb Auto

Tryb automatyczny jest wykorzystywany podczas pomiardw wykonywanych przyrzadem
ustawionym na poboczu drogi na statywie, zgodnie z wczesniej ustawionymi parametrami
pomiaru. W tym celu po ustawieniu przyrzadu operator musi ustawi¢ parametry dokonywania
pomiaru, czyli zakres pomiarowy, w ktorym mozliwe bedzie rejestrowanie pomiaréw. Po
ustawieniu parametréw nastgpuje uruchomienie pomiaru przez operatora. Pomiary i rejestrowanie
pomiaréw beda trwaly tak dlugo, az operator wylaczy pomiar lub do wyczerpania baterii
zasilajacej przyrzad. W tym trybie przyrzad nie umozliwia dokonania $ledzenia pojazdu,
apomiary sa wykonywane w jednym ustawieniu przyrzadu, dlatego odczytanie znakow
znajdujacych si¢ na tablicy rejestracyjnej pojazdu jest mozliwe tylko w przypadku pomiaru
wykonywanego dla odleglosci mniejszej niz 300 m.

Tryb tylnej tablicy rejestracyjnej

Tryb ten stuzy do namierzenia zblizajacego si¢ motocykla i rejestrowania filmu wideo po
dokonanym pomiarze bez koniecznosci ciaglego namierzania pojazdu. Dzigki temu, po tym jak
motocykl minie operatora mozliwe jest zarejestrowanie tablicy rejestracyjnej motocykla
znajdujacej si¢ z tyhu pojazdu.
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Tryb video
Tryb ten stuzy do nagrywania filmu wideo i w tym trybie wykonywany jest pomiar odleglosci, ale

nie jest rejestrowana predkos¢ pojazdu.

Tryb DBC
Tryb ten stuzy do pomiaru odlegtosci pomiedzy dwoma pojazdami, a nie do pomiaru predkosci.

Tryb automatycznego podwoinego limitu predkosci
Tryb nie jest dostgpny w Polsce i nie byl aktywny w egzemplarzu przyrzadu dostarczonego do
badan.

Tryb pojazd ci¢zarowy - reczny

Ten tryb, po weczesniejszym ustawieniu dwoch progéw pomiarowych, dla dwoch limitow
predkosci, umozliwia przelaczanie si¢ pomiedzy ustawionymi na przyrzadzie progami
pomiarowymi — innym dla samochodéw ciezarowych i innym dla samochoddéw osobowych.

Warunki wlasciwego stosowania przyrzadu pomiarowego:

Warunki wlasciwego stosowania okresla instrukcja obstugi ,,Laser Technology, Inc. LTI 20/20
TruCAM II. Instrukcja obstlugi.” - wydanie 1: listopad 2019, ktéra powinna by¢ dolgczona do
kazdego egzemplarza przyrzadu.

Pomiar predkosci pojazdu z wigkszej odleglosci niz odleglo$¢ zapewniajagca mozliwosé
odczytania znakow z tablicy rejestracyjnej (300 m) nalezy wykona¢ z wykorzystaniem opcji
»Dystans $ledzenia” i Sledzi¢ pojazd do odleglosci, w ktdrej jest mozliwos¢é odczytania znakow
tablicy rejestracyjnej na wyswietlaczu przyrzadu. Sam sposdb pomiaru polega na tym, ze operator
namierza przyrzadem wyposazonym w lunet¢ powigkszajaca pojazd i naciska spust pomiarowy,
inicjujac pomiar. Przyrzad dokonuje proby pomiaru w pelnym zakresie pomiarowym, w
odleglosci do 1200 m, co bedzie sygnalizowane sygnatlem dzwigkowym. W przypadku, gdy
promien lasera bedzie dostatecznie dlugo na obiekcie mierzonym i moc odbita sygnatu od
powierzchni pojazdu bedzie wystarczajaca, wowczas przyrzad dokona pomiaru i wyswietli
warto$¢ zmierzonej predkosci. Dokonanie pomiaru sygnalizowane jest zmiang czestotliwosci
sygnatu dzwigkowego, a przyrzad jednoczesnie nanosi znacznik na klatke rejestrowanego filmu.
Po dokonaniu pomiaru przyrzad przestaje dokonywac kolejnych prob pomiaru predkosci,
dokonuje tylko pomiaru odlegtosci. Dalsze trzymanie wcisnietego spustu pomiarowego powoduje
kontynuacje¢ rejestracji filmu wideo. Operator w dalszym ciggu musi namierza¢ pojazd
(korzystajac z wyswietlacza lub celownika) i $ledzi¢ jego przemieszczanie sie w kierunku
operatora. W tym czasie przyrzad bedzie zapisywal obraz przemieszczajacego si¢ pojazdu na
filmie wideo, podajac zmniejszajaca si¢ odleglos¢. Operator musi tak dlugo trzymaé wcisniety
spust pomiarowy i namierza¢ pojazd, aby mozliwe bylo odczytanie znakéw znajdujacych sie na
jego tablicy rejestracyjnej. Zgodnie z instrukcjg obstugi przyrzadu optymalna odlegtos¢é dajaca
mozliwos¢ swobodnego odczytania znakéw znajdujacych si¢ na tablicy rejestracyjnej pojazdu
wynosi 150 m. W przypadku odtworzenia zarejestrowanego filmu z pliku w formacie *.jmx i
powigkszenia stosownych klatek filmu mozliwe jest odczytanie na wyswietlaczu przyrzadu
znakow na tablicy rejestracyjnej pojazdu. Przyrzad daje mozliwos$é odczytania znakow z tablicy
rejestracyjnej, poprzez powigkszenie klatek filmowych filmu w formacie *.jmx, dla pojazdu
znajdujacego si¢ w odlegtosci mniejszej niz 300 m od przyrzadu. Biorgc powyzsze pod uwage,
wystarczajace jest, zeby operator sledzil pojazd, az ten osiagnie odlegto$¢ mniejszg niz 300 m od
przyrzadu. W przypadku, gdy operator zakonczy rejestracje wczesniej, w odlegltosci wigkszej niz
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300 m, nie bedzie mozliwosci odczytania znakdéw z tablicy rejestracyjnej pojazdu podczas
odtwarzaniu filmu w przyrzadzie.

Plik w formacie *.jmx zarejestrowany z prawidtowo wykonang opcja ,,Dystans $ledzenia” bedzie
posiadal informacje o miejscu wykonania pomiaru poprzez okreslenie odlegtosci pojazdu od
przyrzadu wykonujacego pomiar. Informacja o miejscu i czasie dokonania pomiaru bedzie
sygnalizowana poprzez znacznik umieszczony w nagraniu filmu wideo. Znacznik jest trwale
nakladany na klatke pomiarowa filmu znajdujgcego si¢ w pliku w formacie *jmx, w chwili
pomiaru i nie ma mozliwosci ingerencji w klatki pomiarowe, gdyz caly plik *jmx jest
zaszyfrowany. Pozostale klatki filmowe, czyli bez znacznika, nie stanowig klatek pomiarowych,
ale stuza do identyfikowania pojazdu poprzez odczyt tablicy rejestracyjnej i rejestracji zachowania
si¢ pojazdu po dokonanym pomiarze prgdkosci. Podczas przenoszenia pliku w formacie * jmx na
komputer réwniez nie ma mozliwosci zmiany jego zawartosci.

W przypadku przeniesienia pliku w formacie *.jmx na komputer zewnetrzny i wykorzystania
dedykowanego programu TruCAM Clip Viewer do jego odtworzenia, zawarto$¢ filmu wraz ze
znacznikiem wskazujacym pojazd, ktérego predkos¢ zostala zmierzona, pozostaje niezmieniona.
Odtwarzany film wideo przedstawi cale zdarzenie z zapisanym pomiarem predkosci oraz
zachowaniem pojazdu po pomiarze. Sam pomiar jest odzwierciedlany na klatkach filmowych
posiadajacych znacznik pomiarowy, a w przypadku wykorzystania opcji ,,Drukowanie” zostanie
wydrukowane zdjecie pomiarowe ze znacznikiem informujgcym o wskazaniu pojazdu, ktérego
predkos¢ jest mierzona oraz aktualne zdjecie bez znacznika, ktore stuzy tylko do identyfikacji
pojazdu poprzez odczytanie znakow na tablicy rejestracyjne;.

Warunki wlasciwego stosowania trybu tylnej tablicy rejestracyjne;.

Przed rozpoczgciem pomiaru nalezy wybra¢ tryb tylnej tablicy rejestracyjnej. Polega on na tym, ze
operator namierza zblizajacy si¢ pojazd (np. motocykl) i naciska spust pomiarowy. Przyrzad
probuje dokona¢ pomiaru predkosci zblizajacego si¢ pojazdu, co jest sygnalizowane sygnatem
dzwigkowym. Dokonanie pomiaru jest sygnalizowane zmiang czestotliwosci emitowanego
dzwigku. W chwili dokonania pomiaru na wyswietlaczu przyrzadu prezentowana jest predkos¢,
ana rejestrowanej klatce pomiarowej filmu wideo nanoszony jest znacznik. Po dokonaniu
pomiaru operator w dalszym ciggu powinien mie¢ wcisniety spust pomiarowy i nagrywaé
sekwencje wideo rejestrujaca ruch pojazdu do chwili uzyskania widocznosci tylnej tablicy
rejestracyjnej. Calos¢ materialu zostanie zarejestrowana w pliku o formacie *jmx. Na
zarejestrowanym filmie wideo, na klatce filmowej odpowiadajacej chwili dokonania pomiaru,
bedzie umieszczony znacznik wskazujacy pojazd, ktorego predkos¢ zostala zmierzona. Pozostale
klatki filmu sluzg do wskazania ciaglosci rejestracji zdarzenia od momentu pomiaru do
zarejestrowania obrazu tylnej tablicy rejestracyjnej. W ten sposdb zarejestrowany film zawiera
przynajmniej jedna klatke filmowa informujaca o momencie dokonania pomiaru (ze znacznikiem)
oraz klatki filmowe z zarejestrowanym obrazem tylnej tablicy rejestracyjne;j.

W przypadku odtworzenia filmu w formacie *.jmx poprzez dedykowany program TruCAM Clip
Viewer mozna zobaczy¢ klatke filmowa z pomiarem i klatke filmowa z tablicg rejestracyjng
znajdujacy si¢ z tylu pojazdu.
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Przyrzad powinien by¢ uzytkowany w taki sposob, aby maksymalny stosunek odleglosci miejsca
ustawienia przyrzadu od osi pasa ruchu, po ktérym porusza si¢ pojazd, do odlegtosci pojazdu od
przyrzadu w momencie dokonywania pomiaru predkosci nie przekraczat wartosci 1/10.

Dowodem potwierdzajacym pomiar zmierzonej wartosci predkosci pojazdu oraz wskazujgcym
pojazd, ktorego predkos¢ zostala zmierzona, jest film wideo zawarty w zaszyfrowanym pliku
w formacie *.jmx.

Cechy zabezpieczajace umieszcza si¢ na przyrzadzie w miejscach okreslonych w zatgczniku nr 2
do niniejszej decyzji.

Decyzja jest wazna przez okres 10 lat od dnia wydania.

UZASADNIENIE

"SAFETY CAMERA SYSTEMS" SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, ul.
Putawska 405A, 02-801 Warszawa, upowazniony przedstawiciel Laser Technology, Inc., 6912
South Quentin Street, Centennial, CO 80112 USA, wnioskiem z dnia 29 czerwca 2018 r., bez
numeru, uzupetnionym pismami z dnia: 23 lipca 2018 r., 16 sierpnia 2018 r., 25 stycznia 2019 r.,
29 marca 2019 r., 2 kwietnia 2019 r., 13 maja 2019 r., 18, 26 1 27 czerwca 2019 r., 1 lipca 2019 r.,
21, 22 1 28 sierpnia 2019r., 1, 9 i 17 pazdziernika 2019 r., 18, 25 i 26 listopada 2019 r., bez
numeroéw, wniosla o zatwierdzenie typu przyrzadu do pomiaru predkosci pojazdéw w kontroli
ruchu drogowego — przyrzadu laserowego o nazwie LTI 20/20 TruCAM II, produkowanego przez
Laser Technology, Inc., 6912 South Quentin Street, Centennial, CO 80112 USA.

Zgodnie z art. 8f ust. 3 pkt 1 ustawy z dnia 11 maja 2001 r. - Prawo o miarach (tj. Dz.U. z 2019 .
poz. 541, 675, 1123), zwanej dalej ,,Prawo o miarach”, w wyniku przeprowadzonego badania typu
Prezes Gléwnego Urzedu Miar moze wydac¢ decyzj¢ zatwierdzenia typu. Decyzje wydaje si¢ jezeli
przyrzad spelnia wymagania, okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 9a Prawa
o miarach. W przedmiotowej sprawie, w wyniku przeprowadzonego badania typu stwierdzono, ze
zgloszony do zatwierdzenia typ przyrzad do pomiaru predkosci pojazdéw w kontroli ruchu
drogowego spelnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu, w brzmieniu obowigzujacym do dnia
9 Iutego 2019r. Stosownie bowiem do §2 rozporzadzenia Ministra Przedsiebiorczosci
i Technologii z dnia 10 stycznia 2019 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wymagan,
ktérym powinny odpowiada¢ przyrzady do pomiaru predkosci pojazdéw w ruchu drogowym, oraz
szczegOtowego zakresu badan i sprawdzen wykonywanych podczas prawnej kontroli
metrologicznej tych przyrzadéw pomiarowych (Dz.U. z 2019 r. poz. 151), do prawnej kontroli
metrologicznej przyrzadow do pomiaru predkosci pojazdéw w kontroli ruchu drogowego
w sprawach wszczetych i1 niezakonczonych przed dniem wejscia w zycie tego rozporzadzenia
stosuje si¢ przepisy dotychczasowe.

Badanie typu odbylo si¢ na podstawie dokumentacji technicznej zatgczonej do wniosku, w tym
sprawozdania z badan ,,Praca Nr 01500288/PL — Sprawozdanie z badan przyrzadu laserowego do
pomiaru predkosci pojazdéw w ruchu drogowym o nazwie LTI 20/20 TruCAM 11, produkcji Laser
Technology, Inc. — Warszawa 2018”, sporzadzonego w dniu 12 kwietnia 2018r. przez
Laboratorium Badan Urzadzefi Telekomunikacyjnych Instytutu facznos$ci — Panstwowego
Instytutu Badawczego AB 121, ul. Szachowa 1, 04-894 Warszawa, ktore potwierdzito, ze



Strona 8 decyzji Nr ZT § ?/Zt?/ g

przyrzad spelnia wymagania, o ktorych mowa w § 4, § 10 ust. 1, § 11 ust. 1, § 11 ust. 2, § 12,
rozporzadzenia. Ponadto, w dniu 2 pazdziernika 2019 r. przeprowadzono badanie przyrzadu
w warunkach laboratoryjnych z wykorzystaniem symulatora, a w dniu 24 pazdziernika 2019 .
przeprowadzone zostaly badania kata rozwarcia wiazki laserowej przyrzadu. Badania te
potwierdzily speilnienie wymagan § 7, § 17 §, 18 i § 21 pkt 1 rozporzadzenia. Badania
oprogramowania w Gléwnym Urzedzie Miar wykazaty spetnienie wymagan § 9 ust. 314, § 131§
14 rozporzadzenia, zgodnie ze sprawozdaniem z badan z dnia 30 sierpnia 2019 r. Natomiast
badania przyrzadu w warunkach uzytkowania, przeprowadzone zostaty: w dniu 23 lipca 2019 r.
przez Okregowy Urzad Miar w Warszawie (Sprawozdanie z badan i sprawdzen przyrzadéw do
pomiaru predkosci pojazdéw w kontroli ruchu drogowego - przyrzad laserowy, nr
W3.45.105.2018.2) oraz w dniach 25 wrzesnia 2019 r. i 6 listopada 2019 r. — przez laboratorium
Gloéwnego Urzedu Miar, z udziatem pracownikow Okregowego Urzedu Miar w Gdansku. Podczas
badan stwierdzono, ze w warunkach laboratoryjnych z wykorzystaniem dedykowanego
symulatora przyrzad prawidlowo wykonywal pomiary w zakresie pomiarowym od 20 km/h do
320 km/h. Na tej podstawie badania w warunkach uzytkowania przeprowadzono dla zakresu
predkosci ograniczonego wymaganiem rozporzadzenia do wartosci 220 km/h — najwigksza
zmierzona warto$¢ predkosci przez badany przyrzad wynosita 203 km/h. Potwierdzito to
spetnienie przez przyrzad wymagania, okreslonego w § 19 rozporzadzenia, zgodnie z ktorym
bledy pomiaru przyrzadu nie powinny przekraczaé¢ wartosci okreslonych w § 21 rozporzadzenia.
Jednoczesnie, na podstawie dokonanych wyzej czynnosci stwierdzono, ze konstrukcja i dzialanie
przyrzadu zapewniaja spelnienie wymagania, o ktorym mowa w § 5 ust. 1 rozporzadzenia, tj.
wskazanie pojazdu, ktdrego predkos¢ zostata zmierzona, rowniez w przypadkach o ktérych mowa
w jego § 5 ust. 2, wcalym zakresie pomiarowym przyrzadu, poprzez rejestracje filmu wideo
w sposOb opisany w instrukcji obshugi przyrzadu. Spowoduje to, ze w zapisanym w pamigci
przyrzadu pliku w formacie *.jmx zostanie zarejestrowany obraz pojazdu od chwili rozpoczecia
pomiaru do chwili jego zakonczenia. Podczas badan potwierdzono, ze na odtwarzanym filmie na
wyswietlaczu przyrzadu prezentowana jest klatka filmowa odpowiadajgca chwili pomiaru,
z naniesionym znacznikiem. Odleglos¢ wykonania pomiaru od przyrzadu nie moze przekraczaé
wartos$ci 1200 m. Jak wykazaly przeprowadzone badania, zidentyfikowanie pojazdu, poprzez
odczytanie na wyswietlaczu przyrzadu znakéw znajdujacych si¢ na tablicy rejestracyjnej moze
nastgpi¢ w sytuacji gdy pojazd mierzony jest nagrywany w odleglosci nie wiekszej niz 300 m od
przyrzadu wykonujacego pomiar. Przy okreslaniu wartosci tej odleglosci nalezy zawsze
uwzglednia¢ warunki atmosferyczne panujace w chwili wykonywania pomiaru. Ponadto w
badaniach tych wykazano spelnienie wymagan § 6 ust. 1. Spelnienie wszystkich ww. wymagan
przedstawiono w ,.Sprawozdaniu z badan isprawdzen przyrzadow do pomiaru predkosci
pojazdéw w kontroli ruchu drogowego — przyrzadu laserowego LTI 20/20 TruCAM II”, nr
sprawozdania ZMI-CERT.42.62.2018.

Majac na uwadze powyzsze, postanowiono jak na wstepie.

POUCZENIE

Od decyzji stronie nie przysluguje odwolanie. Jednakze strona niezadowolona z decyzji moze
zwroci¢ sie do Prezesa Glownego Urzedu Miar z wnioskiem o ponowne rozpatrzenie sprawy
w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji stronie albo wnies¢ skarge do Wojewoddzkiego Sadu
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Administracyjnego w Warszawie w terminie 30 dni od dnia dorgczenia decyzji stronie.
Skarge wnosi si¢ za posrednictwem Prezesa Gléwnego Urzedu Miar. Wpis od skargi wynosi
200 (stownie: dwiescie) ztotych.

Strona moze zlozy¢ Prezesowi Gtownego Urzedu Miar o$wiadczenie o zrzeczeniu si¢ prawa
do zwrdcenia si¢ z wnioskiem o ponowne rozpatrzenie sprawy. Z dniem dorgczenia Prezesowi
Glownego Urzedu Miar tego oswiadczenia decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna, co skutkuje
brakiem mozliwosci zaskarzenia jej do Wojewddzkiego Sadu Administracyjnego.

Na podstawie ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. — Prawo o postgpowaniu przed sgdami
administracyjnymi (Dz. U. z 2018 r. poz. 1302, z p6zn. zm.) stronie w postepowaniu przed sagdami
administracyjnymi moze zosta¢ przyznane prawo pomocy, obejmujace zwolnienie od kosztow
sgdowych oraz ustanowienie adwokata, radcy prawnego, doradcy podatkowego lub rzecznika
patentowego.

@wmar

Radostaw Wisniewski

Otrzymuja:

1. "SAFETY CAMERA SYSTEMS" SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
ul. Putawska 405A, 02-801 Warszawa — upowazniony przedstawiciel Laser Technology, Inc.,
6912 South Quentin Street, Centennial, CO 80112 USA.

2. GUM a/a.

Do wiadomosci:
Dyrektorzy Okrggowych Urzedoéw Miar - wszyscy - kopie decyzji.
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Widok przyrzadu laserowego o nazwie LTI 20/20 TruCAM II od przedniej i tylnej strony,
przyrzadu z oSwietlaczem podczerwieni IR w uchwycie mocujacym, przyrzadu
z zainstalowana podporka na ramig, przyrzadu z adapterem do mocowania na statywie
oraz miejsca naniesienia oznaczen

Rys. 1 Widok przyrzadu od przedniej strony Rys. 2 Widok przyrzadu od tylnej strony

Rys. 3 Widok przyrzadu z o$wietlaczem podczerwieni IR w uchwycie mocujgcym
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Rys. 4 Widok przyrzadu z zainstalowang podporka na ramie

Rys. 5 Widok przyrzadu z adapterem do mocowania na statywie
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Miejsca na oznaczenia, o ktérych mowa
w §18 ust. 1, naniesione na 3 wgtebieniach
obudowy oswietlacza w okolicy soczewki

| TR

Umiejscowienie znaku
zatwierdzenia typu

Rys. 6 Miejsca na oznaczenia na o$wietlaczu podczerwieni IR oraz na znak zatwierdzenia typu na
obudowie przyrzadu
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Miejsca umieszczenia cech zabezpieczajacych na przyrzadzie o nazwie LTI 20/20 TruCAM 11

Cechy zabezpieczajace w postaci naklejek umieszcza sie:

na dwdch wkretach mocujacych obudowe

¥ na pokrywie blokujgcej dostep do
nos$nika, na ktérym sg rejestrowane
dane, pod gumowa ostong

na tgczeniu tylnego panelu
z obudowg, po lewej stronie
przyrzadu, pod gumowg ostong
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na trzech zaslepkach, blokujacych
dostep do srub kalibracyjnych, pod
gumowa ostonga lunety celowniczej




